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SCUDO

COLLETTORI ROTANTI AD ANELLI DI SCORRIMENTO

Prima dell’uso leggere attentamente 
il contenuto di questo fascicolo per 
familiarizzare con le caratteristiche del 
prodotto. Il presente fascicolo è parte 
integrante del prodotto e pertanto deve 
essere conservato fino alla dismissione del 
prodotto.

Giovenzana International B.V. si riserva di 
variare le caratteristiche e i dati riportati nel 
presente fascicolo in qualunque momento e 
senza preavviso. Questo fascicolo pertanto 
non può essere considerato contratto nei 
confronti di terzi.

Un’istallazione impropria o la manomissione 
possono causare gravi danni a persone 
e cose, pertanto l’istallazione e la 
manutenzione devono essere effettuate da 
personale specializzato ed autorizzato.

Non è previsto l’impiego del dispositivo in 
ambienti con atmosfera potenzialmente 
esplosiva o in presenza di sostanze corrosive 
e in nebbia salina.

Corrente nominale Ith 20 A
Corrente nominale 
intermittente

30 A

Tensione di impiego max
max

500 V AC
220 V DC

Tensione di test 2500 V AC
Velocità di rotazione max 20 giri/min
Durata meccanica 1 milione di giri
Grado di protezione IEC144 IP51
Temperatura ambiente -30°C ... +60°C

Fino ad 8 anelli: i terminali delle spazzole sono disposti 
da un solo lato; ci sono 1+1 pressacavi.
Più di 8 anelli: i terminali sono disposti su due lati 
alternativamente; ci sono 2+2 pressacavi.

1. Svitare le ghiere di fissaggio collettore.
2. Svitare la ghiera di fissaggio calotta.
3. Rimuovere la calotta.
4. Infilare i cavi nei pressacavi.
5. Collegare i cavi ai morsetti con viti M4×8 (non 

incluse).
6. Posizionare la calotta.
7. Serrare la ghiera di fissaggio calotta facendo 

attenzione a non danneggiare la calotta.
8. Serrare i pressacavi.
9. Rimuovere i dadi di fissaggio supporto involucro.
10. Rimuovere il supporto involucro.
11. Rimuovere le sezioni dell’involucro.
12. Infilare i cavi nei pressacavi.
13. Collegare i cavi ai morsetti.
14. Posizionare le sezioni dell’involucro.
15. Posizionare il supporto involucro.
16. Serrare i dadi di fissaggio supporto involucro.
17. Serrare i pressacavi.
18. Fissare il collettore ad un sostegno con spessore 

massimo si 28 mm dotato di un foro di diametro 
Ø50...Ø53 mediante le ghiere di fissaggio collettore.
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Codice Anelli Altezza (H)
30402091 3 180 mm
30402092 4 195 mm
30402093 5 210 mm
30402094 6 225 mm
30402095 7 240 mm
30402096 8 255 mm
30402097 9 270 mm
30402098 10 285 mm
30402099 11 300 mm
30402100 12 315 mm
30402101 13 330 mm
30402102 14 345 mm
30402103 15 360 mm
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